MUSZAKI LEIRAS
fejlesztési gépbeszerzés

1. A VPS 2000 AUTOMATIZALASA:

AMEGLEVO JELENLEG FELAUTOMATA VPS-2000 automatikéval valo ellatdsa. De ez
mellett fontosabb szempont, hogy a gyartasi 1épéseket (adagolas id6pontja, adagolas ideje,
adagolasi mozgés szdma, préselés ideje, intenzitasa, vibralasok szdma, ideje) nem dolgozd
hatarozza meg ¢és inditja, azok nem ezért valtoznak, mert eldre megadott paraméterek
hatarozzak meg. Ebbdl kifolyolag kisebb a valtozas lehetdsége a gyartasi folyamatban, nem
valtozik a mindség az emberi beavatkozas kizdrdsa miatt. Kevesebb a selejt, alland6 a
mindség. Az autmatizalas soran PLC-PC alapu vezérlést kap, az elektromagneses mozgatd
szelepek és vezérldszelepek lecserélésre keriilnek.

2. CEMENTSILO MIN. 35 m*, Max 70 m3 CEMENTCSIGAVAL,
KIEGESZITOKKEL

A cementsilo hasznalatanak eldnye, hogy a 20 kg-os cementzsakok kézi mozgatasat kivaltja.
Nem all fent a cementzsakok sériilésének, nedvesség behatasanak és ezzel a cement anyagi
veszteségének veszélye, tovabba igy oldhaté meg a vezérléssel ellatott keverdgép allando és
iizembiztos cementellatasa. Az Omlesztett cement beszerzési ara alacsonyabb és fajlagos
szallitasi koltsége is. A cementsilo célszerii az iizemépiilet mellett kiviil elhelyezni, egyrészt
mérete miatt masrészt ezzel sem vesz el helyett a beltéri hasznos gyartofeliiletbdl a
cementtarolas.
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CEMENTSILO paraméterei:

teljes térfogat: 35 -70 m?

Atméré: m3 -nek megfeleld méret

magassag: m3- nak megfelelé méret
Tartozékai: cementcsiga, porszlird, létra, korlat, tolt6cso, tilnyomasszelep, also elzaro
pillangoszelep, feliiletkezelve



3. MBT-750V/2 BETONGYAR (MIN. 15 M3/H- MAX 35 M3/H, LEGALABB 2

FRAKCIOS)

Az MBT-750V/2 betonkeverd kdozpont aumata tizemmodban keveri a betont az elére
megirt receptek szerint. A kavicsbetoltést géppel kell elvégezni. A cementet silobol
cementcsigan keresztiil vételezi. A kész betont szallitoszalag juttatja a présgépbe.

MBT750V/2 MUSZAKI PARAMETEREK:

Kapacitas
Keverd trtérfogata
Keverési mennyiség

Kavics mérlegelés
Cement mérlegelés
Atfolyas méré ora
Kavicsfrakciok szama

Kavicszsebek térfogata

Kiengedési magassag
Automata lizemmod
Meéret

min 15m3/h-
max. 35 m3/h
min 750l

min 0.33m?
(800kg)

Igen
Igen
Igen
min 2

min 2x2,5m?3- max
2x 10 m3

min 1.4m
igen



Ossz teljesitmény felvétel (hdromfazisa)
Tomeg

4, SZALLITOSZALAG MBT750V/2 ES VPS2000 KOZE (MAGBETON)

A szallitoszalag feladat az MBT 750V/2
keverdgépbdl a beton eljuttatasa a VPS-2000
présgép  elotarold  tartalydba.  Mikodése
automatikus, minden keverési ciklus végén, az
iritd  ajtd  nyitdsa el6tt  bekapcsol  és
meghatarozott(allithatd) id6 utan kikapcsol.

5. PP-20 OSSZESZEDO LIFT (FESUS TAROLORA RAKJA)

A PP-20-as dsszeszedo lift 10 db
1000x400 mm méretii gyartopalettat emel
fel 10 szinten. Egy fésiis tarolot helyez be
a villas targonca, amikor megtelt a PP-
20-s gép, és egyszerre kiemeli az Osszes
gyartopalettat. Egy karra 1 db
gyartopaletta keriil. A targonca a fésilis
tarolot elszallitja arra a helyszinre, ahol a
termékek megkotnek annyira, hogy
eltavolithatok legyenek a gyartopalettarol
és rakatot lehessen képezni bel6liik. A
PP-20-as 0sszeszed? liftet a VPS-2000-es
gép automatika vezérli.

6. SP-20 KITARAZO LIFT




Az SP-20-as kitarazo lift feladata, hogy a
féstis tarolon levo palettakat kiemelje és
egy gorgoés palyara helyezze, hogy
azokrdl eltavolithatok legyen a
késztermék a rakatképzéshez,
csomagolashoz. A kitarazo liftbe a
targonca helyezi be a megkétott
késztermékeket tartalmazo fésiis
tarolokat, majd szallitja el az tires fésis
tarolokat a PP-20-as 0sszeszedd liftbe.

7. CONVEYOR PALYA VPS-2000 ES PP-20 KOZE

A conveyor palya a VPS-2000 és
PP-20 koz¢ az 6sszeszedo lift
kiszolgéldsa miatt kell, mivel a
standard gorgos palya nem
alkalmas.

8. CONVEYOR PALYA AZ SP-20 ES RAKATKEPZO KOZE

Erre a conveyor palyara helyezi ra a
fésls tarolorol leemelt gyartopalettakat
a SP-20-as gép, és tovabbitja a
rakatképzo felé. A rakatképzd utani
szakaszon gylilnek 0ssze a mar iires
gyartopalettak.




9. RAKLAPKESZITO ES KOTEGELO ALLOMAS
A raklapkészit6 és kotegeld
allomason az SP-20-as kitarazo
gépbol érkezd gyartopalettakrol
szedi le a megkdtott betonelemeket
és helyezi egy EUR raklapra.
Amint elérte a kivant magassagot,
pantol6 géppel kell rogizeteni a
rakatot. A megfeleld teherbirassal
rendelkez6 gorgds tovabbito palya
végébe lehet tovabb juttatni a kész
rakatot, ahonnan targonca szallitja
el a raktarba. A raklapkészité gép
pneumatikus karjait
nyomégombbal iranyitja a dolgozo.
Fel-le mozgasat elektromos motor
végzi. Szorito ereje allithato.




